HAMMERLE Richtwalze TRM 50/1600
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Bearbeitete Werkstiicke

Bauteile, mit denen alles nach

Plan verlauft

Die bei der mechanischen oder thermischen Bearbeitung von Blech-  ELTING-Fertigungssystem:

teilen auftretenden Unebenheiten erschweren die weitere Fertigung ~ Hammerle TRM 50/1600 — vollautomatische Durchlauf-Walzenricht-

und mindern die Qualitdt des Endproduktes. Unsere Hammerle  maschine:

TRM 50/1600 ist ideal, um produktionsbedingt verformte Bleche e« Werkstiickdicke: 0,5 bis 12,0 mm

prazise zu richten. Krimmungen, Wellen und sonstige Unebenhei-  + Werkstiickbreite: bis 1.600 mm

ten werden exakt ausgewalzt.

Die wichtigsten Vorteile im Uberblick:

Beseitigung von Kriimmungen und Wellen an Sichtbauteilen

Maximale Qualitat und Funktionsgenauigkeit der Werkstiicke
Minimale Bearbeitungszugaben fiir Bauteile, die spanend be-
arbeitet werden

Ideale Voraussetzungen fiir nachfolgende Arbeitsgdnge wie

Kanten, SchweiBen, Montieren etc.
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